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Die Erfindung betrifft einen rotierten, geschlossenen 
Kunststoffbeh.aiter mit Schwall- und/oder Trennwanden. 



Geschlossene Behalter wie Kraftstoff- oder Wassertanks 
werden durch das Bias- oder durch das Rotat i ons verf ahren 
hergestellt. Ferner sind Herstel 1 ungsverf ahren bekannt, bei 
denen die Tanks aus mehreren Teilen zusammengesetzt und ver- 
schweiBt werden. letztere bringen jedoch Dichtigkeitspro- 
bleme mit sich. 

Beim Rotationsverfahren wird der Behalter einstuckig 
hergestellt und ist somit mechanisch fest und f liissigkeits- 
dicht. 

insbesondere bei Kraftstoff behaltern fur Kraf tf ahrzeuge ent- 
stehen beim Bremsen und Anfahren hohe Krafte durch den 
schwallenden und wel lenschl agenden Kraftstoff, was oft zur 
Zerstorung oder Beschadigung des Behalters bzw. der 
eingebauten Elemente, z. B. des Hebelgebers etc. fuhren 
kann . 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, in einen 
durch Rotation hergeste 1 1 ten Behalter eine oder mehrere 
Schwallwande e i nz ubr i ngen , die wahrend- des Fert i gungsver- 
fahrens gebildet bzw. eine homogene Verbindung mit dem 
Behalter eingehen, so da(J ein nachtrag 1 i c hes Einbauen, was 
das Auftrennen eines rotierten Behalters zur Folge hatte, 
vermieden werden kann. 

Dies wird erf i ndungsgemaB durch einen rotierten, geschlosse- 
nen Kunststoffbehalter gemaB des vorgesch 1 agenen Anspruchs 1 
gelost, dessen besondere Ausf uhrungsmerkma 1 e in den Unteran- 
spruchen gekennze i chnet sind. 
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Hierbei ist vorgesehen, daft der erf i ndungsgemafte rotierte, 
geschlossene Kunststof fbeha Iter mit Schwall- und/oder Trenn- 
wanden, derart ausgebildet wird, daft mindestens eine, vor 
Verschlieften und Rotat i onsbeg i nn der Her stel 1 ungsf orm in 
diese eingesetzt und wahrend der Rotation an den 
Ubergangsstel len mit der Behalterwand zumindest in einen 
Tei 1 bereich , eine homogene Verbindung eingehende Einlage, die 
Schwall- und/oder Trennwand bildet. Alternativ besteht 
hierbei die Moglichkeit, die Einlage in die Herste 1 1 ungsf orm 
lose einzulegen, diese Einlage in die Herstel lungsf orm 
einzupressen oder einzukeilen oder in ent sprechende 
Formteile einzuschieben oder e i nzustecken . Auch ist eine 
Fixierung mittels Ha 1 1 ee 1 ementen , wie z. B. Schraubenst i f te 
oder Splinde in Betracht zu Ziehen, wobei entweder die 
Einlage selbst oder ein in der Einlage e i ngebettetes Element 
zum Spannen herangezogen wird. Bei der Losungsmog 1 i chkei t , 
die Einlage einfach in die Her ste 1 1 ungsf orm einzuschieben 
Oder einzustecken , weiftt die Her ste 1 1 ungsf orm zumindest 
teilweise eine, die Einlage aufnehmende Fuge auf oder eine 
Feder bzw. Wulst, der von der Einlage zumindest teilweise 
umgriffen wird. 

Bei der Losungsmog 1 i chkei t der E i n 1 agenf i x i erung durch 
ent sprechende Fixier- oder Ver schr aubung smi tte 1 ist 
vorgesehen, daft der erf i ndungsgemafte rotierte, geschlossene 
Kunststof fbehalter mit Schwall- und/oder Trennwanden, derart 
ausgebildet wird, daft zumindest eine, vor Verschlieften und 
Rotat i onsbeg i nn der Her ste 1 1 ungsf orm in diese eingesetzte 
und die Wandung der Form mittels Fixier- 

elementen durchragende und verschraub- oder bef est i gbare , 
wahrend der Rotation teilweise mit dem Beh a 1 termater i a 1 um- 
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mantelte und an den Ubergangs ste 1 1 en zur Behalterwand eine 
homogene Verbindung eingehende Einlage die Schwall- und/oder 
Trennwand bildet. 

Hierbei kann die Einlage als Tafel, Band, Geflecht, 
Lochblech oder Folie ausgebildet sein und gegebenenf a 1 1 s als 
Verstarkungseinsatze ein Geflecht, Draht oder Blechplatte 
aufweisen. Es ist auch moglich, die Einlage nur aus einer 
Blechplatte zu schaffen. Zumindest an den ubergangsstel 1 en , 
zwischen die Schwall- und/oder Trennwand bildende Einlage 
und der Ubergangsstel le zur Behalterwand ist diese Einlage 
aus dem Behal terwerkstof f beschaffen oder derartig 
ummantelt, so daft hier eine homogene Verbindung wahrend des 
Rotationsverfahrens eingegangen werden kann. 
Bevorzugterweise ist die Einlage im Bereich der 
Ubergangsstel len partiell verdickt oder verstarkt. 
Die Fixierelemente konnen als Gewindestif te, eingegossene 
Muttern, Klammern oder Spangen ausgebildet sein, die 
entweder als sogenannte verlorene Fixierelemente im Behalter 
bzw. der Schwallwand eingebettet bleiben oder nach dem Her- 
stellungsverfahren entnommen bzw. herausgezogen werden 
konnen. Eventuell auftretende Bohrungen oder 
Durchgangsbereiche, die durch die Entnahme der Fixier- 
elemente entstehen, konnen mit entsprechend vorbereiteten 
Propfen verschlossen werden. Bevorzugterweise werden die 
Fixierelemente derart angeordnet bzw. eingebettet, daB keine 
kiinstliche Leckagestel len entstehen. 

Die Fixierelemente konnen als Spannelemente ausgebildet 
sein. Bevorzugterweise sind diese als durchgehende , die Form 
durchragende Spannelemente bzw. Ha lteel emente ausgebildet 
und beispielsweise jeweils partiell im Bereich der 
Formwandung angeordnet. 
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Anhand den beigefugten Zeichnungen, die besonders bevorzugte 
Ausf uhrungsbei spiele der Erfindung zeigen, wird diese nun 
naher beschrieben . 



Dabei zeigen: 
F i gur 1 



Figur 2 und 3 
F igur 4 
Figur 5 

Figuren 6 bis 13 
Figur 14 bis 16 



den einfachsten Aufbau des 
erf i ndungsgemalien Kunststof f be ha 1 ter s i n 
einer nahezu schemat i s i erten Dar- 
stellung als fertig rotiertes Produkt 
innerhalb der Form. 

die wesentlichen Entstehungsstationen 
des erf i ndungsgematien Behalters. 
das in Figur 1 mil A gekennze i chnete 
Deta i 1 . 

eine alternative zu Figur 4. 
verschiene Ausf uhrung sf ormen des 
erf i ndungsgema&en Kunststoffbeha Iters, 
verschiedene Ausfiihrungsvarianten 
der E i n 1 agenanordnung innerhalb der 
Rotat ionsf orm 



Figur 1 zeigt eine schematische Darstellung des erfindungs- 
gemaften Kunst stof f beha 1 ters innerhalb der Form 1. Deutlich 
erkennbar sind die, die Schwall- und/oder Trennwand bilden- 
den Einlagen 4, die praktisch mit der Behalterwand 6 ein- 
stuckig ausgebildet sind. Die vorgehenswe i se zur Herstellung 
eines solchen erf i ndungsgemaften Behalters wird am Besten an 
den nachf olgenden Figuren 2 und 3 geschildert. 
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Zunachst wird in die leere Form 1 die Einlage 4, 
beispielsweise in Form einer Tafel 4a eingesetzt, welche 
stirnseitig entsprechende F i x i ere 1 emente 3 ausweist. Die 
Fixierelemente 3 werden durch Sffnungen 10 in der Formwand 2 
hindurchgefuhrt und bei sp i el s-we i se , wenn es sich bei den 
Fixierelementen 3 um Gewi ndestif te 3a handelt, mit Muttern 
11 angezogen. Es wird nun die Herstel 1 ungsf orm 1 geschlossen 
und das Behaltermaterial in Form von Granulat oder Pulver in 
die Form gegeben und durch das sogenannte Rotationsverf ahren 
der Behalter gewonnen. Die vorbereitete Form 1 mit 
eingesetzter Einlage 4 ist in Figur 2 dargestellt, wahrend 
die Figur 3 das angefertigte Produkt darstellt. 

Die Figur 4 zeigt ein in Figur 1 mit A gekennzeichnetes 
Detail. Es ist hierbei erkennbar, daB in die Einlage 4 
stirnseitig Gewi ndest i f te 3a eingebettet sind, die durch die 
Formwandung 2 h i ndurchragen und von auGen mittels Muttern 11 
angezogen werden, so da(3 die Einlage 4 dicht an die 
Wandungsinnenseite 2a angeprelit wird. Es ist hierbei 
wichtig, den Bereich der Ubergangstel 1 en zwischen Einlage 4 
und Behalterwand 6 aus gleichem Material oder zumindest aus 
einem solchen Material zu schaffen, die eine homogene 
Verbindung miteinander eingehen. Aus Griinden der 
Warmeeinwirkung ist es von Vorteil, diesen Bereich mit einer 
Verdickung oder Verstarkung 9 auszubilden. Der iibrige 
Einlagenteil, der die Schwallwand bildet, kann in eine 
Verjungung 12 ubergehen oder durch ein anders geartetes 
Material gebildet werden. Mit »x» ist die urspriingl iche 
Einlagenform gekennze i chnet . 
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Die Figur 5 zeigt eine alternative zur Ausf uhrungsf orm gemaB 
Figur 4, wobei das F i x i ere 1 ement 3 als eingebette oder 
eingegossene Mutter 3b vorliegt, in die ein entsprechender 
von aufJen eindrehbarer Gew i ndebo 1 zen 13 eingreift. 

Die Figuren 6 bis 13 zeigen verschiedene Ausfiihrungs- 

varianten der Erfindung, die alle dem allgemeinen 

Erf i ndungsgedanken unterzuordnen sind. Die Figur 6 zeigt 

hierbei ein Ausf tihrungsbei spiel , bei der die Einlage 4 mit 

einem Draht 8 bzw. Stifte 3a und bei Figur 10 und 11 bzw. 12 

und 13 mit einem Gewebe oder Geflecht 7 durchsetzt ist. 

Insbesondere bei den Figuren 12 und 13 ist das Geflecht 7 in 

einem Spannklotz 14 eingelassen, der mittels als Klammern 3c 

ausgeb i Ideten Fixierelemente integriert wird. 

Damit wird erreicht, daB die Schwallwand an die Innenwand 

der Form angepreBt wird. 

Die Figur 14 zeigt eine einfache Ausf uhrungsf orm der 
Anordnung der Einlage 4 innerhalb der Rot at i onsf orm 1. 
Hierbei weiBt die Form 1 eine Fuge 15 auf, in der die 
Einlage 4 zuliegen kommt, oder es ist wie in Figur 15 
dargestellt, eine klei ndimensionierte Fuge 15 vorgesehen, in 
die eine an der Einlage 4 angebrachte oder angeformte Feder 
17 einragt. 

Das Gegenstuck zu den Alternativen aus Figur 14 und 15 zeigt 
die Figur 16, wobei die Form 1 eine nach Innen ragende Feder 
oder Nase 16 aufweist, die mit einer ent sprechenden Fuge 
oder Nut 18 der Einlage 4 korrespondiert . 
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Neben den dargeste 1 1 ten Ausf iihrungsf ormen der Einlagen, kann 
diese auch als Band 4b Oder Blechplatte 4c ausgebildet sein, 
die in den Zeichnungen nicht dargestellt sind. 

Der allgemeine Erf i ndungsgedanke besteht darin, mittels von 
aufien bef esti gbaren F i x i er 1 ementen eine Einlage innerhalb 
des Rotationsraumes zu positionieren , die zumindest 
teilweise mit dem herzustel lenden Behalter eine homogene 
Verbindung eingeht. Die Schwallwand kann hierbei ganz Oder 
teilweise durch starres Material oder auch durch ein 
endseitig im Beha 1 termater i a 1 ei ngespanntes Band gebildet 
werden. 
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Bezugsze i chert I i ste 



1 Herstel 1 ungsf orm 

2 Wandung der Form 

2a Innenseite der Wandung 2 

3 Fixierelement 
3a Gewindestift 
3b Mutter 

3c Spange oder Klammer 

4 E i n 1 age 
4a Tafel 
4b Band 

4c Blechplatte 

5 Ubergangsste 1 1 e 

6 Behalterwand 

7 Geflecht 

8 Draht 

9 Verdi ckung/Verstarkung 

10 Durchgangsbohrung in 2 

11 Mutter 

12 Verjungung 

13 Gewi ndebo 1 zen 

14 Spannklotz 

15 Fuge 

16 Feder 

17 Feder 

18 Fuge 
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Schutzanspriiche 



Rotierter, gesch 1 ossener Kunststof fbehal ter mit Schwall- 
und/oder Trennwanden, 
dadurch gekennze i chnet , 

dali mindestens eine, vor Verschl ielien und 
Rotationsbeginn der Herstel 1 ungsf orm (1), in diese 
eingesetzte und wahrend der Rotation an den 
Ubergangsstellen (5) mit der Behalterwand (6) zumindest 
in einem Teilbereich eine homogene Verbindung eingehende 
Einlage (4) die Schwall- und/oder Trennwand bildet. 



Kunststoff behalter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzei chnet , 

daft die Einlage (4) in die Herstel 1 ungsf orm (1) 
einpressbar ist. 



Kunststof f behalter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzei chnet , 

dali die Einlage (4) in die Herste 1 1 ungsf orm (1) 
einschieb- oder einsteckbar ist. 



Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 und mindestens 
der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennze i chnet , 

daB die Herstel lungsf orm (1) zumindest teilweise < 
die Einlage (4) aufnehmende Fuge (15) aufweist. 
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5. Kunst stof f beha 1 ter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die Herstel lungsf orm (1) zumindest teilweise eine 
von der Einlage (4) umgriffene Feder (16) aufweist. 

6. Kunststoff beha Iter nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Einlage (4) in Oder an der Her ste 1 1 ungsf orm 
f i x i erbar i st . 

7. Kunst stof f beha 1 ter nach Anspruch 1 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB mindestens eine, vor Versch 1 i eften und 
Rotat ionsbeginn der Her ste 1 1 ungsf orm (1) in diese 
eingesetzte und die Wandung (2) der Form (1) mittels 
Fixierelementen (3) durchragende und verschraub- oder 
bef est i gbare , wahrend der Rotation teilweise mit dem 
Behaltermaterial ummantelte und an den ubergangsstel len 
(5) zur Behalterwand (6) eine homogene Verbindung 
eingehende Einlage (4) die Schwall- und/oder Trennwand 
bi ldet . 

8. Kunststoff beha Iter nach Anspruch 1 - 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafS die Einlage als Tafel (4a) ausgebildet ist. 



BNSDOCID: <DE 9102920U1_I_> 



- 3 - 



9. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 - 7, 
dadurch gekennzei chnet , 

daB die Einlage als Band (4b) ausgebildet ist. 



10. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennze i chnet , 

daft die Einlage (4) ein Geflecht (7) aufweist. 



H. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzei chnet , 

daft die Einlage (4) mit Draht (8) durchsetzt ist. 

12. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennze i chnet , 

daft die Einlage aus einer Blechplatte (4c) gebildet ist. 

13. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspriiche, 

dadurch gekennze i chnet , 

daft die Einlage aus einem Lochblech gebildet ist. 



14. Kunststoffbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Einlage aus einer Folie gebildet ist. 
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15. Kunststof f behal ter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft die Einlage (4) zumindest an den ubergangsstel len 
(5) aus dem Beha 1 terwerkstof f beschaffen ist. 

16. Kunststof fbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzei chnet , 

daft die Einlage 4 zumindest an der Ubergangsstel le 5 mit 
dem Behal terwerkstof f ummantelt ist. 

17. Kunststof fbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 

dadurch gekennzei chnet, 

daft die Einlage (4) im Bereich der ubergangsstel len (5) 
eine partielle Verdickung oder Verstarkung (9) aufweist. 

18. Kunststof f beha Iter nach Anspruch 1, 6 bis 17, 
dadurch gekennzei chnet, 

daft die F i x i ere 1 emente (3) als Gewi ndest i f te (3a) 
ausgebildet sind. 

19. Kunststof fbehalter nach Anspruch 1, 6 bis 17, 
dadurch gekennzei chnet, 

daft die F i x i ere 1 emente (3) als eingegossene Muttern (3b) 
vorl iegen. 
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20. Kunststof f behal ter nach Anspruch 1, 6 bis 17, 
dadurch gekennze i chnet , 

daB die Fixierelemente (3) als Klammern oder Spangen 
(3c) ausgebildet sind. 



. Kunststof fbehalter nach Anspruch 1 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzei chnet , 

daB die Fixierelemente (3) als Spanne 1 emente ausgebildet 
s i nd . 



22. Kunststoffbehalter nach Anspruch 21, 
dadurch gekennzei chnet , 

daB die Fixierelemente (3) als durchgehendes , die Form 
durchragendes Spannelement bzw. Haltelement ausgebildet 
i st . 



. Kunststoffbehalter nach Anspruch 21 und mindestens einem 
der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzei chnet , 

daB die Fixierelemente (3) jeweils partiell im Bereich 
der Formwandung angeordnet sind. 
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Fig.8 
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Fig.10 



Fig.11 
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